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5052 H34 aliiminyum alagimi, magnezyum (Mg) iceren ve 5xxx serisine ait, yiiksek
5052 H34 mukavemet ve korozyon direnci ile dne ¢ikan bir alagimdir. H34 temperi, soguk
sekillendirme ile sertlestirilmis ve stabilize edilmis yari sert bir yapi sunar. Bu alagim
ozellikle korozyon direnci agisindan oldukga istiindiir ve deniz suyu, nemli ortamlar ve
Silicon (Si) 0,00-0,25 kimyasal etkilerin bulundugu alanlarda uzun 6miirlii performans gosterir. Bu nedenle
Chromium (1) 0,15-035 ozellikle denizcilik ve dis ortam uygulamalarinda yaygin olarak tercih edilir.
Manganese (Mn) 0,00-0,10 Mukavemet agisindan 5052 H34, H32 temperine gore biraz daha yiiksek dayanim sunar ve
Magnesium (Mg) 2,20-2,80 orta-yiiksek mukavemet sinifinda yer alir. 3003 H34 ile karsilastinldiginda belirgin sekilde
Copper (Cu) 0,00-0,10 daha yiiksek mukavemet saglar. 5005 H34 alasimi ile kiyaslandiginda hem mukavemet
Iron (Fe) 0,00 - 0,40 hem de yorulma direnci agisindan daha iistiindiir. 6061-T6 ile karsilastinldiinda ise daha
Zinc (Zn) 0,00-0,10 diisik mukavemete sahip olmasina ragmen ¢ok daha iyi korozyon direnci ve
sekillendirilebilirlik sunar.
Aluminium (Al) Balance

Islenebilirlik acisindan 5052 H34 alasimi orta seviyededir; talasli imalat icin cok uygun
Fiziksel Ozellikler Deger degildir ancak levha ve sac formunda rahatlikla islenebilir. Biikiim 6zelligi oldukca iyidir
ancak H32'ye gore biraz daha sinirlidir. Buna ragmen catlama riski diisiiktiir ve karmagik

Yogunluk 268 gfa’ sekillendirme islemleri icin uygundur. Soguk sekillendirme kabiliyeti sayesinde profil verme
Erime Sicakhg 607°C ve derin cekme islemlerinde basarilidir.

Isil Genlesme K. 23.8 pum/m.°C

Flastisite Modiilii 70 GPa Kaplanabilirlik agisindan 5052 H34 alagimi iyi performans sergiler. Eloksal islemi
sl Kapasite 138 W/mK uygulanabilir ancak yiizey homojenligi 5005 serisine gore daha sinirli olabilir. Boya ve diger
Flektriksel letkenlik E— ylizey kaplama islemlerine uygundur. Ayrica titregim reaksiyonu acisindan iyi bir

sonimleme kabiliyeti sunar, bu da titregimli ortamlarda kullanimini avantajli hale getirir.

Mekanik Ozellikler Deger Kaynak edilebilirligi oldukca yiiksektir ve MIG, TIG gibi yontemlerle kolaylikla kaynak
yapilabilir. Bu dzellik, tanklar, basincli kaplar ve deniz yapilarinda 6nemli avantaj saglar.

Akma Dayanimi 214 Mpa 5052 H34 alagimi; denizcilik, otomotiv, yakit tanklari, basingli kaplar, HVAC sistemleri, gida
{zsife bl ZEU ekipmanlari ve kimya endiistrisi gibi bircok sektorde yaygin olarak kullanilmaktadir.
Kesme Dayanimi 145 MPa Ozellikle mukavemet ve korozyon direncinin birlikte gerekli oldugu uygulamalarda 6ne
Uzama %11 cikar.

Sertlik 68 HB

MALZEME KOMPOZiSYONUNUN STANDARTLARI

5052 H34 asagidaki standartlarda olabilmektedir.
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_ vt * 5052 H34 Levha; AMS 4017, AMS QQ-A-250/8, ISO AlMg2.5, WNR 3.3523,
5052 H34 Sicaklik — Cekme Dayanimi Grafigi UNS A95052, ASTM B209
AA12052:34 | Sicaklik s Cekme Dayanimy * 5052 H34 Sac; AMS 4017, AMS QQ-A-250/8, ISO AIMg2.5, WNR 3.3523,
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= UNS A95052, ASTM B209

* 5052 H34 Soguk Cekim Cubuk; ASTM B211, ISO AlMg2.5, WNR 3.3523,
UNS A95052, QQ-A-430, AMS QQ-A-225/7

* 5052 H34 Soguk Cekim Lama; ASTM B211, ISO AIMg2.5, WNR 3.3523,
UNS A95052, QQ-A-430, AMS QQ-A-225/7

* 5052 H34 Soguk Cekim Tel; ASTM B211, ISO AIMg2.5, WNR 3.3523, UNS
A95052, QQ-A-430, AMS QQ-A-225/7
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Not: ASTM standardina gore yalnizca minimum degerler gosterilmistir.

5052 H34 icin Karakteristik Ozellikler:
5052 H34 Kalinlik — Cekme Dayanimi Grafigi

AA 5052 H34 | Kalinlik - Cekme Dayanimi

e Mukavemet: Ortalama
islenebilirlik: Makul

Kaynak Edilebilirlik: Ust diizey
Sekil Alma: Makul

— e Korozyon Direnci: Cok iyi
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Isil islem: Hayir

Gekme Dayanimi (MPa)
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Zpe- e N I 5052 H34 icin Cok Bilinen Bazi Uygulamalar:
Not: ASTM standardina gére yalnizca minimum degerler gosterilmistir. Aydlnlatma sistemlerinde’
Elektronik devrelerde,

A lerinde de kullaniimaktadir.
5052 H34 Cap — Cekme Dayamim Grafii rac saseierinde de Kianimaitaciv

AA 5052 H34 | Cap - Cekme Dayanimi

—e— Minimum

N i STOK
5052 H34, levha/sac, cubuk/lama ve boru/profil seklinde Gretimini/tedarigini
yapmaktayiz.
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e Boru/Profil
e Cubuk/Lama
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Not: ASTM standardina gore yalnizca minimum degerler gésterilmistir. Y S a C
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