REFERANS

METAL

AI MgzM n 5454 H24 aliiminyum alagimi, magnezyum (Mg) iceren ve 5xxx serisine ait, strain-
5454 H 24 hardened ve kismi tavlanmig (partial annealed) bir temper durumudur. Bu alagim, dzellikle
yiiksek korozyon direnci, orta seviyede mukavemet ve iyi sekillendirilebilirlik ile one ¢ikar.
Kimyasal Kompozisyon Deger H24 temperi, mukavemet ile siineklik arasinda dengeli bir yapi sunar. Deniz suyu,

Silicon (Si) 0,00-0,25 endiistriyel atmosfer ve kimyasal ortamlarda giivenilir performans gosterir ve yiiksek
0.05-020 sicaklik uygulamalarinda kullanilabilir.

Chromium (Cr)

Manganese (Mn) 0,50-1,00 Mukavemet agisindan 5454 H24, H111 ve O temperlerine gore daha yiiksek, H32 temperine

Magnesium (Mg) 2,40-3,00 gore ise daha diisiik dayanim sunar. 5052 H32 alasimi ile karsilastinldiginda benzer

Copper (Cu) 0,0-0,10 mukavemet seviyelerine sahip olmakla birlikte, yiiksek sicaklik performansi agisindan daha

Titanium (Ti) 0,00-0,20 avantajhdir. 5083 alagim ile kiyaslandiginda daha diisiik mukavemet ancak daha iyi

Iron (Fe) 0,00-0,40 sekillendirilebilirlik sunar. 6061-T6 alasimi ile karsilastinldiginda ise daha diisiik
mukavemetli olmasina ragmen ¢ok daha iyi korozyon direnci ve kaynak kabiliyeti saglar.

Zinc (Zn) 0,00- 0,25

Aluminium (Al) Balance Islenebilirlik agisindan 5454 H24 alagimi orta seviyededir; talagl imalat icin cok uygun
degildir ancak levha ve sac formunda kolaylikla islenebilir. Biikiim dzelligi iyi seviyededir ve

kontrollii kosullarda diisiik catlama riski ile sekillendirilebilir. H24 temperi, sekillendirme

islemleri icin uygun bir denge saglar. Soguk sekillendirme islemleri icin uygundur.

Yogunluk 2,69 g/cm’

Erime Sicakhig 602 °C Kaplanabilirlik agisindan 5454 H24 iyi performans gdsterir ve boya, eloksal gibi yiizey

Isil Genlesme K. 23.6 um/m.*C islemlerine uygundur. Ancak ¢ogu uygulamada dogal korozyon direnci yeterli oldugu iin

Elastisite Modiili 70 GPa ek kaplama gerektirmez. Titresim reaksiyonu acisindan iyi bir soniimleme kapasitesi sunar
ve dinamik yiiklerin bulundugu ortamlarda kullanilabilir.

Isil Kapasite 130 W/m.K

Elektriksel iletkenlik %34 1ACS Kaynak edilebilirligi oldukca yiiksektir ve MIG, TIG gibi yontemlerle kolaylikla kaynak
yapilabilir. Kaynak sonrasi performansi genel olarak iyi seviyede kalir. 5454 H24 alasimi;

basingh kaplar, yakit ve kimyasal tanklar, denizcilik ekipmanlar, tagima tanklari ve yapisal

uygulamalar gibi alanlarda yaygin olarak kullanilir. Ozellikle korozyon direnci,

Akma Dayanimi 230 MPa sekillendirilebilirlik ve orta seviyede mukavemet gerektiren uygulamalarda dne cikar.
Cekme Dayanimi 290 MPa

Kesme Dayanimi 170 MPa

Uzama %35 MALZEME KOMPOZISYONUNUN STANDARTLARI

Sertlik 80 HB

5454 H24 asagidaki standartlarda olabilmektedir.
* 5454 H24 Sac; /SO AIMg3Mn, DIN AlMg2.7Mn, WNR 3.3537, UNS A95454,
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5454 H24 Sicaklik — Cekme Dayanimi Grafii ASTM B209, AMS QQ-A-250/10
PP T ———— « 5454 H24 Ekstriizyon Cubuk; /SO AIMg3Mn, DIN AlMg2.7Mn, WNR

o 3.3537, UNS A95454, ASTM B221, AMS QQ-A-200/6

* 5454 H24 Ekstriizyon Lama; /SO AIMg3Mn, DIN AIMg2.7Mn, WNR
3.3537, UNS A95454, ASTM B221, AMS QQ-A-200/6

e 5454 H24 Ekstriizyon Tel; /SO AIMg3Mn, DIN AIMg2.7Mn, WNR 3.3537,
UNS A95454, ASTM B221, AMS QQ-A-200/6

e 5454 H24 Ekstriizyon Boru; /SO AIMg3Mn, DIN AIMg2.7Mn, WNR 3.3537,
et : . UNS A95454, ASTM B221, AMS QQ-A-200/6

Not: ASTM standardina gore yalnizca minimum degerler gosterilmistir.
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5454 H24 Kalinlik — Cekme Dayanimi Grafigi

AA 5454 H24 | Kalinlik - Cekme Dayanimi

5454 H24 icin Karakteristik Ozellikler:

—— Minimum

= Vaksimu e Mukavemet: Orta
islenebilirlik: Makul
Kaynak Edilebilirlik: Makul
Sekil Alma: Cok iyi
Korozyon Direnci: Cok iyi
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Isil islem: Hayir
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Kalinlik (mm)
Not: ASTM standardina gére yalnizca minimum degerler gosterilmistir.

5454 H24 icin Cok Bilinen Bazi Uygulamalar:
5454 H24 Cap — Cekme Dayanimi Grafigi Mimari cephelerde,

(A S0 (P | G2 = R BEYERIT Tir ve kamyon saselerinde,

—e— Minimum
450 Tipik

B o Makine-kimya sanayinde de oldukca kullaniimaktadir.
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- STOK
100 5454 H24, sac, boru/profil, cubuk/lama seklinde tretimini/tedarigini
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Cap (mm)

Not: ASTM standardina gdre yalnizca minimum degerler gosterilmistir.

e Cubuk/Lama
e Boru/Profil
® Sac
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