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5754 H22 aliiminyum alagimi, magnezyum (Mg) iceren ve 5xxx serisine ait, strain-
5754 H22 hardened ve kismi tavlanmig (quarter hard) bir temper durumudur. Bu alasim, yiiksek
korozyon direnci, orta seviyede mukavemet ve iyi sekillendirilebilirlik ile one ¢ikar. H22
temperi, mukavemet ile siineklik arasinda dengeli bir yapi sunar ve hem yapisal hem de
Silicon (Si) 0,00-0,25 form uygulamalari icin uygun bir kombinasyon saglar.
Chromium (Cr 005-0.20 Mukavemet agisindan 5754 H22, H111 ve O temperlerine gore daha yiiksek dayanim sunar
Manganese (Mn) 0,00-0,50 ancak H32 ve H34 temperlerine gore daha disiktir. 5052 H22 alagimi ile
Magnesium (Mg) 2,60-3,60 karsilastinlldiginda benzer mukavemet seviyeleri sunar ancak bazi uygulamalarda daha iyi
Copper (Cu) 0,00-0,10 yiizey kalitesi avantaji saglar. 5083 alagimu ile kiyaslandiginda daha diisiik mukavemet
Titanium (Ti) 0,00-0,20 ancak daha iyi sekillendirilebilirlik sunar. 6061-T6 alagim ile karsilastinldiginda ise daha
iron (Fe) 0,00- 0,40 diistik mukavemetli olmasina ragmen ¢ok daha iyi korozyon direnci saglar.
Zinc(Zn) 0,00-0,25 Islenebilirlik agisindan 5754 H22 alagimi orta seviyededir; talagl imalat icin ideal degildir
Aluminium (Al) Balance ancak levha ve sac formunda islenmesi uygundur. Biikiim ozelligi oldukca iyidir ve kontrollii
kosullarda diisiik catlama riski ile sekillendirilebilir. H22 temperi, hem mukavemet hem de
form verilebilirlik gerektiren uygulamalarda dengeli bir performans sunar.
Yogunluk 2,66 g/cm’ Kaplanabilirlik agisindan 5754 H22 iyi performans gésterir ve boya, eloksal gibi yiizey
Erime Sicakhig 586 °C islemlerine uygundur. Yiizey kalitesi sayesinde dekoratif ve goriiniir uygulamalarda tercih
Isil Genlesme K. 23.9 um/m.%C edilir. Titregim reaksiyonu acisindan iyi bir soniimleme kapasitesine sahiptir ve dinamik
Elastisite Modiili 69 GPa yiikler altinda stabil davranis gosterir.
lsil Kapasite 130W/mK Kaynak edilebilirli oldukca yiiksektir ve MIG, TIG gibi yéntemlerle giivenli sekilde kaynak
Elektriksel iletkenlik %29 IACS yapilabilir. Kaynak sonrasi mekanik dzellikler genel olarak korunur. 5754 H22 alasimi;
otomotiv panelleri, tanklar, basingsiz kaplar, denizcilik uygulamalan ve genel miihendislik
yapilan gibi alanlarda yaygin olarak kullanilir. Ozellikle korozyon direndi, yiizey kalitesi ve
dengeli mekanik ozellikler gerektiren uygulamalarda dne gikar.
Akma Dayanimi 150 MPa
Cekme Dayanimi 240 MPa
Kesme Dayanimi 140 MPa .
MALZEME KOMPOZISYONUNUN STANDARTLARI
Uzama %8
Sertlik 63 HB 5754 H22 asagidaki standartlarda olabilmektedir.

* 5754 H22 Sac; ASTM B209, UNS A95754, WNR 3.3535, UNI AIMg3.5, UNE
L-3390, AFNOR A-G3M
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5754 H22 Sicaklik — Cekme Dayanimi Grafigi 5754 H22 icin Karakteristik Ozellikler:

AA 5754-H22 | Sicaklik - Cekme Dayanimi

o e Mukavemet: Orta

‘‘‘‘‘

islenebilirlik: Pek iyi
Kaynak Edilebilirlik: Cok iyi
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Korozyon Direnci: lyi
Isil islem: Hayir

50
Sicakiik (*C)

Not: ASTM standardina gore yalnizca minimum degerler gosterilmistir.

5754 H22 icin Cok Bilinen Bazi Uygulamalar:

Balik¢ilik ve tekne uygulamalarinda,

5754 H22 Kalinlik — Cekme Dayanimi Grafigi Kimya ve petrol endiistrilerinde kaynaklanmis yapilarda,
AA 5754 H22 | Kalinlik - Cekme Dayanimi Tanker romorklarinda da kullaniimaktadir.
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Not: ASTM standardina gére yalnizca minimum degerler gosterilmistir.

5754 H22 Cap — Cekme Dayamimi Grafigi

AA 5754 H22 | Cap - Cekme Dayanimi
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Not: ASTM standardina gdre yalnizca minimum degerler gosterilmistir.
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