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6063 T52 aliiminyum alagim, ozellikle ekstriizyon uygulamalari icin gelistirilmis, yiizey
6063 T52 kalitesi yiiksek ve estetik goriiniimii ile Gne ¢ikan bir alasimdir. Bu alasim, iyi seviyede
korozyon direnci sayesinde hem i¢ hem de dis ortamlarda giivenle kullanilabilir. Atmosferik
kosullara karsi direngli olmasi, 6zellikle mimari uygulamalarda tercih edilmesini saglar.
Silicon (Si) 0,20-0,60 Aynica anodize edilerek yiizey korumasi ve dekoratif goriiniim daha da artinlabilir.
Chromium (Cr 0.00-0,10 Mukavemet agisindan, 6063 T52 alasimi orta seviyede bir dayanim sunar. 6061-T6 alasimi
Manganese (Mn) 0,00-0,10 ile kiyaslandiginda daha diisiik mukavemete sahip olsa da, yiizey kalitesi ve ekstriizyon
Magnesium (Mg) 0,45-0,90 kabiliyeti agisindan daha iistiindiir. 6082 alagimina gore de daha diisiik mekanik dayanim
Copper (Cu) 0,00-0,10 gosterir, ancak daha iyi sekillendirilebilirlik sunar. 2024 alagimi gibi yiiksek mukavemetli
Titanium (Ti) 0,00-0,10 alagimlara kiyasla ise dayanimi diisiik, ancak korozyon direnci ¢ok daha yiiksektir.
Iron (Fe) 0,00-0.35 Islenebilirlik ve biikiim 6zellikleri, 6063 T52 alagiminin 6nemli avantajlari arasindadir.
Zinc (n) 0,00-0,10 Yumusak yapisi sayesinde kolay sekil alir ve dzellikle karmasik profil Giretimlerinde tercih
Aluminium (Al) Balance edilir. Biikme islemlerinde catlama riski disiiktiir. 6061 alagimina gore daha iyi
biikiilebilirken, 7075 gibi yiiksek mukavemetli alasimlara kiyasla ¢ok daha iyi
sekillendirilebilirlik sunar. Bu dzellikleri sayesinde ince kesitli ve hassas tasarimlar iiretmek
mimkiindir.
Yogunluk 2,69 g/cm’
Erime Sicakhig 616 °C Kaplanabilirlik ve yiizey islemleri a¢isindan, 6063 alasimi sektdrde en iyi performans
Isil Genlesme K. 23.4um/m.%C gosteren alagimlardan biridir. Anodik oksidasyon (eloksal) islemlerinde son derece diizgiin
Elastisite Modiili 69 GPa ve homojen yiizeyler elde edilir. Bu yoniiyle 6061 ve 6082 alagimlarina gore daha iyi yiizey
kalitesi sunar. Ayrica boya ve diger kaplama islemlerine de olduk¢a uygundur, bu da
sl Kapasite 200 W/m.K dekoratif ve mimari kullanim alanlarini genigletir.
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Titregim reaksiyonu ve kaynak edilebilirlik dzellikleri, bu alasimi yapisal uygulamalar igin
Mekanik Ozellikler Deger uygun hale getirir. Titregim soniimleme kabiliyeti orta seviyededir ve hafif yapi gerektiren
sistemlerde avantaj saglar. MIG ve TIG kaynak yontemleri ile kolaylikla birlestirilebilir ve

Akma Dayanimi 140 MPa kaynak sonrasi mekanik ozelliklerde ciddi bir kayip yasanmaz. Bu nedenle otomotiv, ingaat,
Cekme Dayanimi 180 MPa mimari cephe sistemleri, pencere-dograma profilleri ve mobilya sektdriinde yaygin olarak
Kesme Dayanimi 100 MPa kullaniimaktadr.
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MALZEME KOMPOZiSYONUNUN STANDARTLARI

6063 T52 asagidaki standartlarda olabilmektedir.
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6063 T52 icin Karakteristik Ozellikler:
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Not: ASTM standardina gére yalnizca minimum degerler gasterilmistir.

islenebilirlik: fyi
Kaynak Edilebilirlik: Pek iyi
Sekil Alma: Orta (isti

e Korozyon Direnci: Gayet iyi

6063 152 Kalinlik — Cekme Dayanimi Grafigi

AA 6063 T52 | Kalinlik - Cekme Dayanimi
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6063 T52 icin Cok Bilinen Bazi Uygulamalar:

Sulama kanallari malzemelerinde,

Bina iskelet sistemleri ve i¢ baglanti elemanlarinda,

Kapilarda merdiven korkuluklarinda ve c¢ok¢ca mimari uygulamada
D . 2 O @ B kullaniimaktadir.
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Not: ASTM standardina gore yalnizca minimum degerler gosterilmistir.

6063 T52 Cap — Cekme Dayanimi Grafig STOK ) )
6063 T52 cubuk/lama ve boru/profil seklinde dretimini/tedarigini
AA 6063 T52 | Cap - Cekme Dayanimi ya pmaktaylz.
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Not: ASTM standardina adre valnizca minimum dederler adsterilmistir.
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