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5005 H34 aliiminyum alagimi, magnezyum (Mg) iceren ve 5xxx serisine ait, korozyon
5005 H34 direnci ve yiizey kalitesi ile dne ¢ikan bir alagimdir. H34 temperi, soguk sekillendirme ile
yari sert hale getirilmis olup mukavemet ile form kabiliyeti arasinda dengeli bir yapi sunar.
Bu alasim dzellikle korozyon direnci agisindan oldukca basanlidir ve atmosferik kosullar,
Silicon (Si) 0,00-0,30 sehir ortami ve hafif kimyasal etkiler altinda uzun siireli dayanim gésterir. Ozellikle
Chromium (1) 0,00-0,10 dekoratif ve mimari uygulamalarda tercih edilmesinin en 6nemli nedenlerinden biri
homojen yiizey kalitesidir.
Manganese (Mn) 0,20-0,40
Magnesium (Mg) 0,50-1,10 Mukavemet acisindan 5005 H34, orta seviyede dayanim sunar ve bircok yapisal olmayan
Copper (Cu) 5,80- 6,30 uygulama icin yeterlidir. 3003 H34 ile karsilastinldiginda benzer mukavemet seviyelerine
Iron (Fe) 0,00-0,70 sahip olmakla birlikte, daha iyi yiizey kalitesi ve daha homojen eloksal sonuglar sunar.
Zinc (Zn) 0,00-0,25 5052-H32 alasimi ile kiyaslandiginda daha diisik mukavemet gosterir ancak daha iyi yiizey
goriinimii saglar. 6061-T6 ile karsilastinldiginda ise oldukga diigiik mukavemetli olmasina
Aluminium (Al) Balance

ragmen, ok daha iyi korozyon direnci ve yiizey islemlerine uygunluk sunar.

Fiziksel Ozellikler Deger Islenebilirlik bakimindan 5005 H34 alagimi orta seviyededir; talagl imalat icin en uygun
alagimlar arasinda yer almaz ancak levha ve sac formunda rahatlikla islenebilir. Biikiim

Yogunluk 2.70 g/cm’
o.gun ! : g/am ozelligi oldukga iyidir ve H34 temperine ragmen catlama riski diisiiktiir. Bu nedenle ince sac
Erime Sicaklig 632°C uygulamalarinda ve estetik yiizey gerektiren iiriinlerde tercih edilir. Soguk sekillendirme
Isil Genlesme K. 23.8um/m.°Cislemlerine uygunlugu, seri iiretimde avantaj saglar.
Elastisite Modiilii 68 GPa
il Kapasite 200 W/m.K Kaplanabilirlik agisindan 5005 alagimi en dne ¢ikan aliminyum alailmlar|ndan biridir.
. Eloksal (anodik oksidasyon) islemi sonrasi homojen ve estetik bir yiizey elde edilir, bu
Elektriksel lletkenlik %52 1ACS

nedenle dekoratif uygulamalarda sikhikla kullanilir. Boya ve diger yiizey kaplama
islemlerine de uygundur. Ayrica titregim reaksiyonu acisindan iyi bir soniimleme ozelligi

sunar, bu da titresimli ortamlarda stabil performans saglar.
Aka Dayanim 138 Mpa Kaynak edilebilirligi oldukca iyidir ve MIG, TIG gibi yontemlerle kolaylikla kaynak yapilabilir.
Cekme Dayanimi 160 MPa Bu dzellik, hafif yapilarin iiretiminde avantaj saglar. 5005 H34 alasimi; mimari cephe
Kesme Dayanimi 96 MPa sistemleri, dekoratif paneller, tabela ve reklamalik, i¢ mekén tasarimi, aydinlatma
Uzama %7 ekipmanlan ve elektronik muhafazalar gibi bircok alanda kullanilmaktadir. Ozellikle estetik
Sertlik 41HB goriinim, korozyon direnci ve yiizey kalitesinin 6nemli oldugu uygulamalarda 6ne ¢ikar.
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AA 5005-H34 | Sicaklik - Cekme Dayanimi

= 5005 H34 asagidaki standartlarda olabilmektedir.

* 5005 H34 Sac; /SO AIMg1, DIN AIMg1, WNR 3.3315, UNS A95005, ASTM
B209, BS N41
* 5005 H34 Soguk Cekim Cubuk; /SO AIMg1, DIN AIMgl, WNR 3.3315,
UNS A95005, ASTM B211
* 5005 H34 Soguk Cekim Lama; /SO AIMgl, DIN AIMg1, WNR 3.3315, UNS
RO A95005, ASTM B211
* 5005 H34 Soguk Cekim Tel; /SO AIMg1, DIN AIMg1, WNR 3.3315, UNS
A95005, ASTM B211
* 5005 H34 Soguk Cekim Boru; /SO AIMg1, DIN AIMgl, WNR 3.3315, UNS
AA 5005 H34 | Kalinlik - Cekme Dayanimi A95005, ASTM B210
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Not: ASTM standardina gore yalnizca minimum degerler gosterilmistir.

5005 H34 Kalinlik — Cekme Dayanimi Grafigi

0 Tipik
—e— Maksimum

- 5005 H34 icin Karakteristik Ozellikler:

Gekme Dayanimi (MPa)

e Mukavemet: Ortalama

. islenebilirlik: Disiik
Kaynak Edilebilirlik: Cok iyi
Sekil Alma: lyi

Korozyon Direnci: Cok iyi
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Not: ASTM standardina gre yalnizca minimum degerler gésterilmistir.

5005 H34 Cap — Cekme Dayamimi Grafigi

AA 5005 H34 | Cap - Cekme Dayanimi

Isil islem: Hayir
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5005 H34 icin Cok Bilinen Bazi Uygulamalar:
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Eloksal kaplamali parcalarda,
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Gekme Dayanimi (MPa)
N
g

EEE Trafik levhalar ve yol tabelalarinda,
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Ayrica mimari uygulamalarda da kullaniimaktadir.
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Not: ASTM standardina gére yalnizca minimum degerler gosterilmistir.

STOK
5005 H34, sac, boru/profil, cubuk/lama seklinde Gretimini/tedarigini
yapmaktayiz.

e Cubuk/Lama
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e Boru/Profil
® Sac

SEVKIYAT:
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