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TS EN 755-2 (2010) standardi, EN 755-2 (2008) standardi ile birebir ayni olup, Avrupa Standardizasyon
Komitesi’'nin (CEN, rue de Stassart 36 B-1050 Brussels) izniyle basiimistir.
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Standardizasyon Komitesi (CEN) ve uUye ulkelerine aittir. TSE kanaliyla CEN’den yazili izin alinmaksizin
¢cogaltilamaz.
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— Buglnki teknik ve uygulamaya dayanilarak hazirlanmis olan bu standardin, zamanla ortaya ¢ikacak
gelisme ve degisikliklere uydurulmasi mimkun oldugundan ilgililerin yayinlari izlemelerini ve standardin
uygulanmasinda karsilastiklari aksakliklari Enstitimuze iletmelerini rica ederiz.

— Bu standardi olusturan Ihtisas Grubu (iyesi degerli uzmanlarin emeklerini; tasarilar izerinde gorislerini
bildirmek suretiyle yardimci olan bilim, kamu ve 6zel sektdr kuruluslar ile kisilerin degerli katkilarini
sukranla anariz.

K-Q
TSE-ISO-EN
9000

Kalite Sistem Belgesi
Imalat ve hizmet sektdrlerinde faaliyet gosteren kuruluglarin sistemlerini TS EN ISO 9000 Kalite
Standardlarina uygun olarak kurmalari durumunda TSE tarafindan verilen belgedir.

Tiirk Standardlarina Uygunluk Markasi (TSE Markasi)

TSE Markasi, Uzerine veya ambaldjina konuldugu mallarin veya hizmetin ilgili Turk Standardina uygun
oldugunu ve mamulle veya hizmetle ilgili bir problem ortaya g¢iktiinda Tirk Standardlar Enstitlisi’nin
garantisi altinda oldugunu ifade eder.

TSEK

Kritere Uygunluk Belgesi (TSEK Markasi Kullanma Hakki)

Kritere Uygunluk Belgesi; Turk Standardlari bulunmayan konularda firmalarin Grtnlerinin ilgili uluslararasi
standardlar, benzeri Turk Standardlari, diger Ulkelerin milli standardlari, teknik literatir esas alinarak Turk
Standardlari Enstitist tarafindan kabul edilen Kalite Faktér ve Degerlerine uygunlugunu belirten ve
akdedilen sdzlesme ile TSEK Markasi kullanma hakki verilen firma adina dizenlenen ve lzerinde TSEK
Markasi kullanilacak urunlerin ticari Markasi, cinsi, sinifi, tipi ve tlriinu belirten gecerlilik siresi bir yil olan
belgedir.

DIKKAT!

TS isareti ve yaninda yer alan sayi tek basina iken (TS 4600 gibi), mamulin Turk Standardina uygun
uretildigine dair Ureticinin beyanini ifade eder. Tiirk Standardlan Enstitlisii tarafindan herhangi bir
garanti s6z konusu degildir.

Standardlar ve standardizasyon konusunda daha genis bilgi Enstitiimiizden saglanabilir.

TURK STANDARDLARININ YAYIN HAKLARI SAKLIDIR.
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On soz

Bu standard, CEN tarafindan kabul edilen EN 755-2 (2008) esas alinarak TSE Metalurji ihtisas
Grubun’ca hazirlanmis ve TSE Teknik Kurul'unun 09 Mart 2010 tarihli toplantisinda Tirk Standardi
olarak kabul edilerek yayimina karar verilmistir .

Bu standardda kullanilan bazi kelime ve/veya ifadeler patent haklarina konu olabilir. Boyle bir patent
hakkinin belirlenmesi durumunda TSE sorumlu tutulamaz.
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Aliminyum ve aliiminyum alasimlari — Ekstriizyonla imal edilmis tellik
cubuk/gubuk, boru ve profiller — Bolim 2: Mekanik ozellikler

1 Kapsam
Bu standard ekstriizyonla imal edilmis aliminyum ve aliminyum alasimi tellik gubuk/cubuk, boru ve profillere
uygulanabilecek gekme deneylerinden elde edilen mekanik 6zellik sinirlarini kapsar.

Mamul ve deney gerekleri dahil muayene ve teknik teslim sartlari EN 755-1’de verilmigtir. Temper kisa
gosteriligleri EN 515°te tarif edilmistir. Bu malzemelerin kimyasal bilesim sinirlari EN 573-3’te verilmistir.

2  Atif yapilan standardlar ve/veya dokiimanlar

Bu standardda, tarih belirtilerek veya belirtimeksizin diger standardlara ve/veya dokimanlara atif
yapilmaktadir. Bu atiflar metin icerisinde uygun yerlerde belirtiimis ve asagida liste halinde verilmigtir. Tarih
belirtilen atiflarda daha sonra yapilan tadil veya revizyonlar, atif yapan bu standardda da tadil veya revizyon
yapilmasi sarti ile uygulanir. Atif yapilan standard ve/veya dokimanin tarihinin belirtimemesi halinde ilgili
standardin en son baskisi kullanilir.

EN, ISO, Adi TS No* Adi

IEC vb. No. (ingilizce) (Tiirkge)

EN 755-1 Aluminium and aluminium alloys - TS EN 755-1 | Aliminyum ve aliminyum alagimlari —
Extruded rod/bar, tube and profiles - Ekstriizyonla imal edilmis tellik
Part 1: Technical conditions for cubuk/cubuk, boru ve profiller — Bolim
inspection and delivery 1. Muayene ve teslim igin teknik sartlar

EN 10002-1 | Metallic materials - Tensile testing- | TS 138 EN | Metalik malzemeler — Cekme deneyi —
Part 1: Method of test at ambient 10002 -1 Bolim 1: Ortam sicakliginda deney
temperature metodu

3  Mekanik ozellik sinirlari

3.1 Genel

Mekanik 6zellikler Cizelge 1 — Cizelge 57°de belirtilen veya musteriyle tedarikgi tarafindan kararlastirilan ve
siparis dokimaninda belirtilen 6zelliklere uygun olmalidir.

Cizelge 1 — Cizelge 57, EN 755-1'e gore alinip hazirlanan numunelerle EN 10002-1’e gbre yapilan ¢gekme
deneylerinden elde edilen mekanik 6zellik degeri sinirlarini kapsar.

Not — Mekanik 6zellikler, uzunlamasina yénde alinmis deney parcalarina iligkindir. Baska yénlerdeki deney
parcalarinin mekanik 6zellikleri bu standardda s6zi edilen uzunlamasina yondeki 6zelliklerden farkh
olabilir.

Cizelge 1 — Cizelge 57°de verilen Brinell sertlik degerleri HBW olarak ifade edilmis olup sadece bilgi
amaclidir.

3.2 Uzama
Aksine bir anlagsma yapilmadikga A deg@erleri kullaniimahdir.

Uzama A degeri 5,65 /S, 'lik 6l¢li uzunlugu tizerinde dlgiilen (burada; S, deney pargasinin baslangigtaki
kesit alanidir) ve % olarak ifade edilen bir degerdir.

Bazi mamuller icin tedarikci (siparis dokiUmaninda aksi belirtimemisse) Asonm degerine dayanan uzama
degerini kullanmayi segebilir. Bu nedenle Asoim degerleri asagidaki gizelgelere dahil edilmigtir.

Asomm degeri 50 mm’lik 6l¢t uzunlugu tzerine olgllen ve ylzde olarak ifade edilen uzamadir.

Deney pargalari ve deney numunesi Gizerindeki yerleri EN 755-1'de verilmistir.

! TSE Notu: Atif yapilan standardlarin Turkge adi ve numarasi 3. ve 4. kolonda verilmistir. * isaretli olanlar
bu standardin hazirlandigi tarihte Ingilizce metin olarak yayimlanmis olan Turk standardlaridir.

1
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3.3

ilgili aliiminyum ve aliiminyum alasimlarinin mekanik o6zelliklerine iligkin
cizelgelerin referans listesi

Cizelge 1 — Aliiminyum EN AW-1050A
Cizelge 2 - Aliiminyum EN AW-1070A
Cizelge 3 — Alliminyum EN AW-1200
Cizelge 4 — Alliminyum EN AW-1350

Cizelge 5 — Alasim EN AW-2007

Cizelge 6 — Alasim EN AW-2011 ve alasim EN AW-2011A
Cizelge 7 — Alasim EN AW-2014 ve alasim EN AW-2014A

Cizelge 8 — Alasim EN AW-2017A
Cizelge 9 — Alagim EN AW-2024

Cizelge 10 — Alagim EN AW-2030
Cizelge 11 — Alagim EN AW-3102
Cizelge 12 — Alagim EN AW-3003
Cizelge 13 — Alagim EN AW-3103

Cizelge 14 — Alagim EN AW-5005 ve alagim EN AW-5005A

Cizelge 15 — Alasim EN AW-5019
Cizelge 16 — Alasim EN AW-5049
Cizelge 17 — Alasim EN AW-5051A
Cizelge 18 — Alasim EN AW-5251
Cizelge 19 — Alasim EN AW-5052
Cizelge 20 — Alagim EN AW-5154A
Cizelge 21 — Alagim EN AW-5454
Cizelge 22 — Alagim EN AW-5754
Cizelge 23 — Alagim EN AW-5083
Cizelge 24 — Alagim EN AW-5086

Cizelge 25 — Alagim EN AW-6101 A
Cizelge 26 — Alasim EN AW-6101 B

Cizelge 27 — Alasim EN AW-6005 ve alasim EN AW-6005A

Cizelge 28 — Alasim EN AW-6106
Cizelge 29 — Alasim EN AW-6008
Cizelge 30 — Alasim EN AW-6110A
Cizelge 31 — Alasim EN AW-6012

Cizelge 32 — Alagim EN AW-6014 ve alasim EN AW-6005A

Cizelge 33 — Alagim EN AW-6018
Cizelge 34 — Alasim EN AW-6023
Cizelge 35 — Alagim EN AW-6351
Cizelge 36 — Alagim EN AW-6060
Cizelge 37 — Alagsim EN AW-6360
Cizelge 38 — Alasim EN AW-6061
Cizelge 39 — Alasim EN AW-6261
Cizelge 40 — Alasim EN AW-6262
Cizelge 41 — Alasim EN AW-6262A
Cizelge 42 — Alasim EN AW-6063
Cizelge 43 — Alagim EN AW-6063A
Cizelge 44 — Alagim EN AW-6463
Cizelge 45 — Alasim EN AW-6065
Cizelge 46 — Alasim EN AW-6081
Cizelge 47 — Alagim EN AW-6082
Cizelge 48 — Alasim EN AW-6182
Cizelge 49 — Alasim EN AW-7003
Cizelge 50 — Alasim EN AW-7005
Cizelge 51 — Alasim EN AW-7108
Cizelge 52 — Alasim EN AW-7108A
Cizelge 53 — Alasim EN AW-7020
Cizelge 54 — Alasim EN AW-7021
Cizelge 55 — Alagim EN AW-7022
Cizelge 56 — Alagim EN AW-7049A
Cizelge 57— Alasim EN AW-7075

[Al 99,5]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[Al 99,71Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[Al 99,0]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[EAI 99,5]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AICud4PbMgMn]Hata! Yer isareti tanimlanmal
[AICu6BiPb] [AICu6Pb(A)]Hata! Yer isareti t:
[AlICu4SiMg] [AlICu4SiMg(A)]Hata! Yer isaret
[AICud4MgSi(A)]Hata! Yer isareti tanimlanman
[AlCud4Mg1]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AICu4PbMg]Hata! Yer isareti tanimlanmamis
[AIMnO,2]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AIMn1Cu]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AIMn1]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AIMg1(B)] [AIMg1(C)]Hata! Yer isareti taniml
[AIMg5]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AIMg2Mn0,8]Hata! Yer isareti tanimlanmami
[AIMg2]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AIMg2Mn0,3]Hata! Yer isareti tanimlanmamis
[AIMg2,5]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AIMg3,5(A)]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AIMg3Mn]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AIMg3]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AIMg4,5Mn0,7]Hata! Yer isareti tanimlanmam
[AIMg4]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[EAIMgSi(A)]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[EAIMgSi(B)]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AISiMg] [AISiIMg(A)]Hata! Yer isareti tanimlar
[AIMgSiMn]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AlISiMgV]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AIMgO0,9Si0,9MnCu(A)]Hata! Yer isareti tanim
[AIMgO0,6SiV]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AISiMg] [AIMgO0,6SiV]Hata! Yer isareti taniml:
[AIMglSiPbMn]Hata! Yer isareti tanimlanmam
[AISi1Sn1MgBi]Hata! Yer isareti tanimlanmarr
[AISi1MgO0,5Mn]Hata! Yer isareti tanimlanmarr
[AIMgSi]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AISiMgMn]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AIMg1SiCu]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AIMg1SiCuMn]Hata! Yer isareti tanimlanmam
[AIMg1SiPb]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AIMg1SiSn]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AIMgO,7Si]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AIMgO0,7Si(A)]Hata! Yer isareti tanimlanmamig
[AIMgO0,7Si(B)]Hata! Yer isareti tanimlanmamis
[AIMg1BilSi]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AISi0,9MgMn]Hata! Yer isareti tanimlanmamis
[AISilMgMn]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AISi1lMgZr]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AlZn6MgO0,8Zr]Hata! Yer isareti tanimlanmami
[AlZn4,5Mg1,5Mn]Hata! Yer isareti tanimlanme
[AlZn5Mg1Zr]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AlZn5Mg1Zr(A)]Hata! Yer isareti tanimlanmam
[AlZn4,5Mg1]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AlZn5,5Mg1,5]Hata! Yer isareti tanimlanmami
[AlZn5Mg3Cu]Hata! Yer isareti tanimlanmamisg
[AlZn8MgCu]Hata! Yer isareti tanimlanmamis.
[AlZn5,5MgCu]Hata! Yer isareti tanimlanmamig
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3.4

Mekanik ozellik gizelgeleri

Cizelge 1 — Aliminyum EN AW-1050A [Al 99,5]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/cubuk
Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
D? S°® Enaz | Encok | Enaz | En ok Enaz Enaz | deger
F¢, H112 Tumu Tumu 60 - 20 - 25 23 20
0, H111 Tdmi Tdmi 60 95 20 - 25 23 20
Ekstrizyonla imal edilmis boru
Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
mm En az Encok | Enaz En ¢ok En az Enaz | deger
F¢, H112 Tama 60 - 20 - 25 23 20
0, H111 Tdmi 60 95 20 - 25 23 20
Ekstrizyonla imal edilmis profil
Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
mm En az Encok | Enaz En ¢ok En az Enaz | deger
F¢, H112 Tama 60 - 20 - 25 23 20
4D : Yuvarlak gcubuk igin ¢ap.
®S: Kare ve altigen gubuklar igin paralel ylzler arasindaki mesafe, dikddrtgen gubuklar igin kalinlik.
° F temperi: Ozellik degerleri sadece bilgi igindir.
Cizelge 2 - Aliminyum EN AW-1070A [Al 99,7]
Ekstrizyonla imal edilmis tellik gubuk/cubuk
Temper Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm HBW
mm MPa MPa % % Tipik
D*? S’ En az En ¢ok en az En ¢ok En az En az deger
F, H112 © Tumu Tumu 60 - 23 25 23 18

Ekstrizyonla imal edilmis boru.

Belirtiimemis.

Ekstriizyonla imal edilmis profil.

Belirtiimemis.

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.
®S: Kare ve altigen gubuklar igin paralel ylzler arasindaki mesafe, dikdortgen gubuklar igin kalinlik.
° F temperi: Ozellik degerleri sadece bilgi icindir.
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Cizelge 3 — Aliminyum EN AW-1200 [Al 99,0]

Ekstrizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
D*® SP Enaz | Engok | Enaz | Engok En az Enaz | deger
F°, H112 Tdmi Tdmi 75 - 25 20 18 23
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
mm En az Encok | Enaz | Encok En az Enaz | deger
F°, H112 Tdmi Tdmi 75 - 25 20 18 23
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
mm En az Encok | Enaz En ¢ok En az Enaz | deger
F¢, H112 Tdmi 75 - 25 20 18 23
4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.
®S: Kare ve altigen gubuklar igin paralel ylzler arasindaki mesafe, dikdortgen gubuklar igin kalinlik.
° F temperi: Ozellik degerleri sadece bilgi igindir.
Cizelge 4 — Aluminyum EN AW-1350 [EAI 99,5]
Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk®
Boyutlar Rm Rpo,2 A Asomm HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
D? SP Enaz | Engok | Enaz | Encok | Enaz Enaz | deger
F°, H112 Tdmi Tdmi 60 - - - 25 23 20
Ekstriizyonla imal edilmis boru®
Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
mm En az Engok | Enaz | Encgok En az Enaz | deger
F¢, H112 Tdmi Tdmi 60 - - - 25 23 20
Ekstriizyonla imal edilmis profil®
Et kalinhg Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
mm En az En ¢ok En az En ¢ok En az Enaz | deger
F¢, H112 Tdmi 60 - - - 25 23 20

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.

®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel yiizler arasindaki mesafe, dikdértgen ¢ubuklar igin kalinlik.

° F temperi: Ozellik degerleri sadece bilgi igindir.

I Elektrik iletkenligi y > 35,4 MS/m.
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Cizelge 5 — Alasim EN AW-2007 [AICu4PbMgMn]

Ekstriizyonla

imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
<80 <80 370 - 250 - 8 6
Tfll_,l';ffco, 80<D<200 [ 80<S<200 340 - 220 - 8 - 95
200<D <250 | 200<S <250 | 330 - 210 - 7 -
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T4,T4510,
T4511° <25 370 - 250 - 8 6 95
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
empe mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T4,T4510,
T4511° <30 370 - 250 - 8 6 95
4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.
b S : Kare ve altigen gubuklar igin paralel ylzler arasindaki mesafe, dikdortgen gubuklar igin kalinlk.
¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.
Cizelge 6 — Alasim EN AW-2011 [AICu6BiPb] ve alasim EN AW-2011A [AICu6Pb(A)]
Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk
Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D? sP En az En Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T4° =200 <60 275 | - | 125 | - | 14 | 12 | o5
T6" <75 <60 310 - 230 i 8 6 110
75 <D <200 - 295 - 195 6 - 110
Ekstrizyonla imal edilmis boru
Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T6° <25 310 - 230 - 6 4 110

Ekstriizyonla
Belirtiimemis

imal edilmis profil

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.
b S : Kare ve altigen cubuklar igin paralel ylzler arasindaki mesafe, dikdortgen gubuklar igin kalinlik.
¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.
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Cizelge 7 — Alasim EN AW-2014 [AICu4SiMg] ve alagsim EN AW-2014AJAICu4SiMg(A)]

Cekilerek imal edilmis tellik gubuk/cubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
0, H111 <200 <200 - 250 - 135 12 10 45
<25 <25 370 - 230 - 13 11 110
T4,T4510, 25<D<75 25<S<75 410 - 270 - 12 - 110
T4511 75<D<150 | 75<S<150 390 - 250 - 10 - 110
150<D<200 | 150<S<200 | 350 - 230 - 8 - 110
<25 <25 415 - 370 - 6 5 140
25<D<75 25<S<75 460 - 415 - 7 - 140
10,7050 | 75<D<150 | 75<S<150 | 465 | - | 420 | - 7 . 140
150<D=<200 | 150<S<200 | 430 - 350 - 6 - 140
200<D <250 | 200<S=<250 | 420 - 320 - 5 - 140
Ekstrizyonla imal edilmis boru
Et kalinhg Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
0, H111 <20 - 250 - 135 12 10 45
T4,T4510, _
T4511 <20 370 - 230 11 10 110
T6,T6510, <10 415 - 370 - 7 5 140
T6511 10<t<40 450 - 400 - 6 4 140
Ekstriizyonla imal edilmis profil®
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
empe mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
0O, H111 Tumu - 250 - 135 12 10 45
T4,T4510, <25 370 - 230 - 11 10 110
T4511° 25<t<75 410 - 270 - 10 - 110
T4,T4510, <25 415 - 370 - 7 5 140
T4511 25<t<75 460 - 415 - 7 -

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.

®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel ylizler arasindaki mesafe, dikdértgen ¢ubuklar igin kalinlik.

¢ Bir profilin kesiti birden fazla sayida belirtiimis mekanik 6zellik gruplarina giriyorsa, belirtiimis en kiguk
deger bitln profil kesitleri igin gecerli kabul edilmelidir.




ICS 77.150.10

TURK STANDARDI

TS EN 755-2/Mart 2010

Cizelge 8 — Alasim EN AW-2017A [AICu4MgSi(A)]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
0, H111 <200 <200 - 250 - 135 12 10 45
<25 <25 380 - 260 - 12 10 105
25<D<75 25<S<75 400 - 270 - 10 - 105
Tflr’lgffco’ 75<D<150 | 75<S<150 390 - 260 - 9 - 105
150<D=<200 | 150<S=<200 | 370 - 240 - 8 - 105
200<D <250 | 200<S=<250 | 360 - 220 - 7 - 105
Ekstrizyonla imal edilmis boru
Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok ¢cok | Enaz | Enaz
O, H111 <20 - 250 - 135 12 10 45
T4,T4510, <10 380 - 260 - 12 10 105
T4511° 10<t=<75 400 - 270 - 10 8 105
Ekstrizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
ok cok
T4,T4510,
T4511° <30 380 - 260 - 10 8 105

4D : Yuvarlak gcubuk igin ¢ap.
b S : Kare ve altigen gubuklar icin paralel yuzler arasindaki mesafe, dikdortgen gubuklar icin kalinlik.
¢ Ozellikler, basing altinda sogutarak elde edilebilir.




ICS 77.150.10

TURK STANDARDI

TS EN 755-2/Mart 2010

Cizelge 9 — Alasim EN AW-2024 [AlCu4Mg1]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
0, H111 <200 <200 - 250 - 150 12 10 47
<50 <50 450 - 310 - 8 6 120
T3,T3510, 50<D<100 [ 50<S<100 440 - 300 - 8 - 120
T3511 100<D<200 | 100<S<200 | 420 - 280 - 8 - 120
200<D <250 | 200<S<250 | 400 - 270 - 8 - 120
T8,T8510,
T8511 <150 <150 455 - 380 - 5 4 130
Ekstrizyonla imal edilmis boru
Et kalinhg Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok ¢cok | Enaz | Enaz
O, H111 <30 - 250 - 150 12 10 47
T3,T3510, -
T3511 <30 420 - 290 8 6 120
T8,T8510,
T8511 <30 455 - 380 - 5 4 130
Ekstriizyonla imal edilmis profil®
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
ok cok
0, H111 Tdmi - 250 - 150 12 10 47
T3,T3510, <15 395 - 290 - 8 6 120
T3511 15<t<50 420 - 290 - 8 - 120
T8,T8510,
T8511 <50 455 - 380 - 5 4 130

4D : Yuvarlak cubuk igin ¢ap.
®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen ¢ubuklar igin kalinlik.

¢ Bir profilin kesiti birden fazla sayida belirtiimis mekanik 6zellik gruplarina giriyorsa, belirtiimis en kiguk
deger bitln profil kesitleri igin gecerli kabul edilmelidir.




ICS 77.150.10

TURK STANDARDI

TS EN 755-2/Mart 2010

Cizelge 10 — Alasim EN AW-2030 [AICu4PbMg]

Ekstriizyonla

imal edilmis tellik gubuk/cubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP En az En Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T4T4510 <80 <80 370 - 250 - 8 6 ﬁg
T’4511c ' 80<D<200 [ 80<S<200 340 - 220 - 8 - 115
200<D <250 | 200<S <250 330 - 210 - 7 -
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T4,T4510,
T4511° <25 370 - 250 - 8 6 115
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinhg Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T4,T4510,
T4511° <30 370 - 250 - 8 6 115

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.

®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen ¢ubuklar igin kalinlik.

¢ Ozellikler, basing altinda sogutarak elde edilebilir.




ICS 77.150.10 TURK STANDARDI

TS EN 755-2/Mart 2010

Cizelge 11 — Alasim EN AW-3102 [AIMNnO,2]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F°, H112 Tdmi Tdmi 80 - 30 - 25 23 23
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F¢, H112 Tdmi 80 - 30 - 25 23 23
Ekstrizyonla imal edilmis profil
Et kalinhg Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
F¢, H112 Tdmi 80 - 30 - 25 23 23

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.

®S: Kare ve altigen cubuklar icin paralel yiizler arasindaki mesafe, dikdértgen cubuklar igin kalinlk.

° F Temperi: Ozellik degerleri sadece bilgi amaclidir.

10




TURK STANDARDI TS EN 755-2/Mart 2010

ICS 77.150.10
Cizelge 12 — Alasim EN AW-3003 [AIMn1Cu]
Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk
Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F°,H112 Tdmi Tdmi 95 - 35 - 25 20 30
0, H111 Tdmi Tdmi 95 135 35 25 20 30
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F¢, H112 Tumu 95 - 35 - 25 20 30
0O, H111 Tuamu 95 135 35 - 25 20 30
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
empe mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
ok cok
F°, H112 Tdmi 95 - 35 - 25 20 30
4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.
®S: Kare ve altigen gubuklar igin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdortgen gubuklar icin kalinlik
° F Temperi: Ozellik degerleri sadece bilgi amaglidir.
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TURK STANDARDI

TS EN 755-2/Mart 2010

ICS 77.150.10
Cizelge 13 — Alasim EN AW-3103 [AIMn1]
Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/cubuk
Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F°,H112 Tdmi Tdmi 95 - 35 - 25 20 28
0, H111 Tdmi Tdmi 95 135 35 25 20 28
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F¢, H112 Tumu 95 - 35 - 25 20 28
0O, H111 Tuamu 95 135 35 - 25 20 28
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
empe mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
ok cok
F°, H112 Tdmi 95 - 35 - 25 20 28
4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.
®S: Kare ve altigen cubuklar icin paralel ylizler arasindaki mesafe, dikdértgen gubuklar icin kalinlik

° F Temperi: Ozellik degerleri sadece bilgi amaglidir.

12



ICS 77.150.10 TURK STANDARDI TS EN 755-2/Mart 2010
Cizelge 14 — Alasim EN AW-5005 [AIMg1(B)] ve alasim EN AW-5005A [AIMg1(C)]
Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk
Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F°,H112 Tdmi 100 100 - 40 - 18 16 30
0, H111 <80 <60 100 150 40 - 18 16 30
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F¢, H112 Tdmi 100 - 40 - 18 16 30
0, H111 <20 100 150 40 - 18 18 30
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
empe mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
ok cok
F°, H112 Tdmi 100 - 40 - 18 16 30
0, H111 <20 100 150 40 - 20 18 30

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.
®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen ¢ubuklar igin kalinlik.

° F Temperi: Ozellik degerleri sadece bilgi amaclidir.

13



TS EN 755-2/Mart 2010

ICS 77.150.10 TURK STANDARDI
Cizelge 15 — Alasim EN AW-5019 [AIMg5]
Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk
Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F°,H112 <200 <200 250 - 110 - 14 12 65
0, H111 <200 <200 250 320 110 15 13 65
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F, H112 <30 250 - 110 - 14 12 65
0O, H111 <30 250 320 110 - 15 13 65
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
empe mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
ok cok
F°, H112 <30 250 - 110 - 14 12 65
4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.
®S: Kare ve altigen cubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen gubuklar icin kalinlik

14

° F Temperi: Ozellik degerleri sadece bilgi amaglidir.



ICS 77.150.10 TURK STANDARDI

TS EN 755-2/Mart 2010

Cizelge 16 — Alasim EN AW-5049 [AIMg2Mn0,8]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F°,H112 Tdmi Tdmi 180 - 80 - 15 13 50
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F¢, H112 Tdmi 180 - 80 - 15 13 50
Ekstrizyonla imal edilmis profil
Et kalinhg Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
F¢, H112 Tdmi 180 - 80 - 15 13 50

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.

®S: Kare ve altigen cubuklar icin paralel ylizler arasindaki mesafe, dikdértgen cubuklar icin kalinlik.

° F Temperi: Ozellik degerleri sadece bilgi amaclidir.
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TURK STANDARDI TS EN 755-2/Mart 2010

ICS 77.150.10
Cizelge 17 — Alasim EN AW-5051A [AIMg2]
Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk
Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F°,H112 Tdmi Tdmi 150 - 50 - 16 14 40
0, H111 Tdmi Tdmi 150 200 50 18 16 40
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F¢, H112 Tumu 150 - 60 - 16 14 40
0O, H111 Tuamu 150 200 60 - 18 16 40
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
empe mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
ok cok
F°, H112 Tdmi 150 - 60 - 16 14 40
4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.
®S: Kare ve altigen gubuklar igin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdortgen gubuklar igin kalinlk
° F Temperi: Ozellik degerleri sadece bilgi amaglidir.
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TURK STANDARDI TS EN 755-2/Mart 2010

ICS 77.150.10
Cizelge 18 — Alasim EN AW-5251 [AIMg2MnO0,3]
Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk
Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F°,H112 Tdmi Tdmi 160 - 60 - 16 14 45
0, H111 Tdmi Tdmi 160 220 60 17 15 45
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F¢, H112 Tumu 160 - 60 - 16 14 45
0O, H111 Tuamu 160 220 60 - 17 15 45
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
ok cok
F°, H112 Tdmi 160 - 60 - 16 14 45
4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.
®S: Kare ve altigen gubuklar igin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdortgen gubuklar icin kalinlik
° F Temperi: Ozellik degerleri sadece bilgi amaglidir.
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TURK STANDARDI TS EN 755-2/Mart 2010

ICS 77.150.10
Cizelge 19 — Alasim EN AW-5052 [AIMg2,5]
Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk
Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F°,H112 Tdmi Tdmi 170 - 70 - 15 13 47
0, H111 Tdmi Tdmi 170 230 70 17 15 45
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F, H112 Tamu 170 - 70 - 15 13 47
O, H111 Tamu 170 230 70 - 17 15 45
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
empe mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
ok cok
F°, H112 Tdmi 170 - 70 - 15 13 47
4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.
®S: Kare ve altigen gubuklar igin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdortgen gubuklar igin kalinlk
° F Temperi: Ozellik degerleri sadece bilgi amaglidir.
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TS EN 755-2/Mart 2010

ICS 77.150.10 TURK STANDARDI
Cizelge 20 — Alasim EN AW-5154A [AIMg3,5(A)]
Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk
Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D? sP Enaz En Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F°,H112 <200 <200 200 - 85 - 16 14 55
0, H111 <200 <200 200 275 85 - 18 16 55
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F¢, H112 <25 200 - 85 - 16 14 55
0O, H111 <25 200 275 85 - 18 16 55
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
empe mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
ok cok
F°, H112 <25 200 - 85 - 16 14 55
4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.
®S: Kare ve altigen cubuklar icin paralel ylizler arasindaki mesafe, dikdértgen cubuklar icin kalinlik.

° F Temperi: Ozellik degerleri sadece bilgi amaglidir.
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TS EN 755-2/Mart 2010

ICS 77.150.10 TURK STANDARDI
Cizelge 21 — Alasim EN AW-5454 [AIMg3Mn]
Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk
Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F°,H112 <200 <200 200 - 85 - 16 14 60
0, H111 <200 <200 200 275 85 - 18 16 60
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F¢, H112 <25 200 - 85 - 16 14 60
0O, H111 <25 200 275 85 - 18 16 60
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
empe mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
ok cok
F°, H112 <25 200 - 85 - 16 14 60
4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.
®S: Kare ve altigen cubuklar icin paralel yuzler arasindaki mesafe, dikdértgen gubuklar igin kalinlik.

° F Temperi: Ozellik degerleri sadece bilgi amaglidir.
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ICS 77.150.10

TURK STANDARDI

TS EN 755-2/Mart 2010

Cizelge 22 — Alasim EN AW-5754 [AIMg3]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
FC H112 < 150 <150 180 - 80 - 14 12 47
' 150<D=<250 | 150<S<250 | 180 - 70 - 13 - 47
0, H111 <150 <150 180 250 80 - 17 15 45
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinlig Rm Rpo,2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F, H112 <25 180 - 80 - 14 12 47
O, H111 <25 180 250 80 - 17 15 45
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinhg Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm Enaz En Enaz En Enaz | Enaz | deger
cok cok
F°, H112 <25 180 - 80 - 14 12 47

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.
®S: Kare ve altigen cubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen gubuklar igin kalinlik

° F Temperi: Ozellik degerleri sadece bilgi amaglidir.
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ICS 77.150.10

TURK STANDARDI

TS EN 755-2/Mart 2010

Cizelge 23 — Alasim EN AW-5083 [AIMg4,5Mn0,7]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
= <200 <200 270 - 110 - 12 10 70
200<D <250 [ 200<S<250 | 260 - 100 - 12 - 70
0, H111 <200 <200 270 - 110 - 12 10 70
H112 <200 <200 270 - 125 - 12 10 70
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok ¢cok | Enaz | Enaz
F¢ Tamu 270 - 110 - 12 10 70
O, H111 Tamu 270 - 110 - 12 10 70
H112 Tdmi 270 - 125 - 12 10 70
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
F¢ Tamu 270 - 110 - 12 10 70
H112 Tamu 270 - 125 - 12 10 70

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.
®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen ¢ubuklar igin kalinlik.

° F Temperi: Ozellik degerleri sadece bilgi amaglidir.
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ICS 77.150.10

TURK STANDARDI

TS EN 755-2/Mart 2010

Cizelge 24 — Alasim EN AW-5086 [AIMg4]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F°,H112 < 250 <250 240 - 95 - 12 10 65
0, H111 <200 <200 240 320 95 18 15 65
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
F¢, H112 Tdmi 240 - 95 - 12 10 65
0, H111 Tuamu 240 320 95 - 18 15 65
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
ok cok
F°, H112 Tdmi 240 - 95 - 12 10 65

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.
®S: Kare ve altigen cubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen gubuklar icin kalinlik

° F Temperi: Ozellik degerleri sadece bilgi amaglidir.
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ICS 77.150.10 TURK STANDARDI

TS EN 755-2/Mart 2010

Cizelge 25 — Alasim EN AW-6101 A [EAIMgSI(A)]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6° <150 <150 200 - 170 - 10 8 70
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6° <25 200 - 170 - 10 8 70
Ekstrizyonla imal edilmis profil
Et kalinhg Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T6° <50 200 - 170 - 10 8 70

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.

®S: Kare ve altigen cubuklar icin paralel ylizler arasindaki mesafe, dikdértgen cubuklar icin kalinlik.

¢ Ozellikler basing altinda sogutarak elde edilebilir.
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Cizelge 26 — Alasim EN AW-6101 B [EAIMgSI(B)]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D? sP Enaz En Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
Te™ - <15 215 - 160 - 8 6 70
T7° - <15 170 - 120 - 12 10 60

Ekstriizyonla imal edilmis boru

Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6™ <15 215 - 160 - 8 6 70
T7° <15 170 - 120 - 12 10 60

Ekstriizyonla imal edilmis profil®

Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T6™ <15 215 - 160 - 8 6 70
T7% <15 170 - 120 - 12 10 60

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.

®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen gubuklar igin kalinlik.
¢ Ozellikler basing altinda sogutularak elde edilebilir.

9 Elektrik iletkenligi y = 30 MS/m.

® Elektrik iletkenligi y = 32 MS/m.
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Cizelge 27 — Alasim EN AW-6005 [AISiMg] ve alasim EN AW-6005A [AISIMg(A)]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm _ MPa MPa % % TiQik
D? S En az En Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
<25 <25 270 - 225 - 10 8 90
T6° 25<D<50 25<8<50 270 - 225 - 8 - 90
50<D<100 | 50<S<100 260 - 215 - 8 - 85
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6" <5 270 i 225 i 8 6 90
5<t<10 260 215 8 6 85
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
Agtc prof <25 180 | - % | - | 158 | 13 | 50
Acik profil <5 270 - 225 8 6 90
Tee 5<t<10 260 - 215 - 8 6 85
10<t=<25 250 - 200 8 6 85
161 bos profi <10 180 | - 9 | - | 158 | 13 | 50
ici bos profil <5 255 - 215 - 8 6 85
T6° 5<t<10 250 - 200 - 8 6 85

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.

®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen cubuklar igin kalinlik.

¢ Ozellikler, basing altinda sodutularak elde edilebilir.

 Bir profilin kesiti birden fazla sayida belirtiimis mekanik 6zellik gruplarina giriyorsa, belirtiimis en kiguk
deger butin profil kesitleri igin gecerli kabul edilmelidir.

Cizelge 28 — Alasim EN AW-6106 [AIMgSiMn]

Ekstrizyonla imal edilmis tellik gubuk/cubuk
Belirtiimemis

Ekstrizyonla imal edilmis boru
Belirtiimemis

Ekstrizyonla imal edilmis profil

Et kalinligi Rm Rpo,2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T6% <10 250 - 200 - 8 6 75

2 Ozellikler, basing altinda sodutularak elde edilebilir.
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Cizelge 29 — Alasim EN AW-6008 [AISiMgV]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk
Belirtimemis

Ekstrizyonla imal edilmis boru

Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T4 <10 180 - 90 15 13 50
T62 <5 270 - 225 ) 8 6 90
5<t<10 260 - 215 8 6 85
Ekstriizyonla imal edilmis profil®
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
empe mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
Actk prof <10 180 . 90 : 15 | 13 | 50
Agcik profil <5 270 - 225 - 8 6 90
T6% 5<t<10 260 - 215 - 8 6 85
161 bos profi <10 180 | - % | - | 158 | 13 | 50
ici bos profil <5 255 - 215 - 8 6 85
T6% 5<t<10 250 - 200 - 8 6 85

% Ozellikler, basing altinda sodutularak elde edilebilir.
® Bir profilin kesiti birden fazla sayida belirtiimis mekanik 6zellik gruplarina giriyorsa, belirtiimis en kiguk
deger bitln profil kesitleri igin gecerli kabul edilmelidir.
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Cizelge 30 — Alasim EN AW-6110A [AIMg0,9Si0,9MnCu(A)]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T5° <120 <120 380 - 360 - 10 8 115
T6° <120 <150 410 - 380 - 10 8 120
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T4° <25 320 220 - 16 14 85
T6° <25 380 - 360 - 10 8 120
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
ok cok
T4° <25 320 220 - 16 14 85
T6° <25 380 - 360 - 10 8 120

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.

®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen ¢ubuklar igin kalinlik.

¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.
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Cizelge 31 — Alasim EN AW-6012 [AIMgO0,6SiV]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % TiQik
P D? sP Enaz En Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6, T6510, <150 <150 310 - 260 - 8 6 105
T6511° 150 <D <200 | 150 <S <200 260 - 200 - 8 105
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % TiQik
mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T§r6-|—561511°0 <30 310 - 260 - 8 6 105
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % TiQik
mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
Tt}llg;_)6151100, <30 310 - 260 - 8 6 105

4D : Yuvarlak cubuk igin ¢ap.

®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen gubuklar igin kalinlik.

¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.
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Cizelge 32 — Alasim EN AW-6014 [AISiMg] ve alasim EN AW-6005A [AIMgO0,6SiV]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk
Belirtiimemis

Ekstrizyonla imal edilmis boru

Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T4% <10 140 70 - 15 13 55
T62 <5 250 - 200 - 8 6 80
5<t<10 225 - 180 - 8 6 80
Ekstriizyonla imal edilmis profil®
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
empe mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
Actk prof <10 140 | - 70 | - | 15 | 13 | s5
Acik profil <5 250 - 200 - 10 8 80
T6% 5<t<10 225 - 180 - 8 6 80
G b‘%ifr"f" <10 140 - 70 - 15 13 55
ici bos profil <5 250 - 200 - 8 6 80
T6% 5<t<10 225 - 180 - 8 6 80

% Ozellikler, basing altinda sodutularak elde edilebilir.
® Bir profilin kesiti birden fazla sayida belirtiimis mekanik 6zellik gruplarina giriyorsa, belirtiimis en kiguk
deger bitln profil kesitleri igin gecerli kabul edilmelidir.
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Cizelge 33 — Alasim EN AW-6018 [AIMg1SiPbMn]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6, T6510, < 150 <150 310 - 260 - 8 6 -
T6511° 150<D<200 [ 150<S<200 | 260 - 200 - 8 - -
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6, T6510,
T6511° =30 310 - 260 - 8 6 -
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T6, T6510,
T6511¢ <30 310 - 260 - 8 6 -
4D : Yuvarlak cubuk igin ¢ap.
b S : Kare ve altigen gubuklar igin paralel ylzler arasindaki mesafe, dikdortgen gubuklar igin kalinlk.
¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.
Cizelge 34 — Alasim EN AW-6023 [AISi1Sn1MgBi]
Ekstrizyonla imal edilmis tellik gubuk/cubuk
Boyutlar Rm Rpo,2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D? sP En az En Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6, T6510,
T6511° <150 <150 320 - 270 - 10 8 -
Ekstrizyonla imal edilmis boru
Belirtiimemis
Ekstrizyonla imal edilmis profil
Belirtiimemis

4D : Yuvarlak gcubuk igin ¢ap
b S : Kare ve altigen gubuklar icin paralel yuzler arasindaki mesafe, dikdortgen ¢ubuklar icin kalinlik
¢ Ozellikler, basing altinda sodutularak elde edilebilir.
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Cizelge 35 — Alasim EN AW-6351 [AlSi1MgO0,5Mn]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
O, H111 <200 <200 - 160 - 110 14 12 35
T4° <200 <200 205 - 110 - 14 12 67
<20 <20 295 - 250 - 8 6 95
20<D<75 20<S<75 300 - 255 - 8 - 95
T6° 75<D=<150 | 75<S=<150 310 - 260 - 8 - 95
150<D <200 | 150<S<200 | 280 - 240 - 6 - 95
200<D <250 | 200<S=<250 | 270 - 200 - 6 - 95
Ekstrizyonla imal edilmis boru
Et kalinhig Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
O, H111 <25 - 160 - 110 14 12 35
T4° <25 205 - 110 - 14 12 67
T6" <5 290 - 250 - 8 6 95
5<t<25 300 - 255 - 10 8 95
Ekstriizyonla imal edilmis profil®
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
empe mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
O, H111° Tamu - 160 - 110 14 12 35
T4° <5 205 - 110 - 14 12 67
Agtc profi <5 270 | - 230 | - 8 6 90
Acik profil <5 290 - 250 - 8 6 95
T6° 5<t<25 300 - 255 - 10 8 95
161 bos profi <5 270 : 230 | - 8 6 90
ici bos profil <5 290 - 250 - 8 6 95
T6° 5<t<25 300 - 255 - 10 8 95

4D : Yuvarlak cubuk igin ¢ap.
®S: Kare ve altigen cubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen ¢ubuklar icin kalinlik.
¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.
¢ Bir profilin kesiti birden fazla sayida belirtiimis mekanik 6zellik gruplarina giriyorsa, belirtiimis en kiguk
deger butln profil kesitleri igin gecerli kabul edilmelidir.
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Cizelge 36 — Alasim EN AW-6060 [AIMgSi]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP En az En Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T4° <150 <150 120 - 60 - 16 14 50
T5 <150 <150 160 - 120 - 8 6 60
T6° <150 <150 190 - 150 - 8 6 70
T64% <50 <50 180 - 120 - 12 10 60
T66° <150 <150 215 - 160 - 8 6 75
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T4° <15 120 - 60 - 16 14 50
T5 <15 160 - 120 - 8 6 60
T6° <15 190 - 150 - 8 6 70
T64% <15 180 - 120 - 12 10 60
T66° <15 215 - 160 - 8 6 75
Ekstriizyonla imal edilmis profil®
Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T4° <25 120 - 60 - 16 14 50
TS5 <5 160 - 120 - 8 6 60
5<t <25 140 - 100 - 8 6 60
T6e <3 190 - 150 - 8 6 70
3<t <25 170 - 140 - 8 6 70
T64% <15 180 - 120 - 12 10 60
Te6° <3 215 - 160 - 8 6 75
3<t 25 195 - 150 - 8 6 75

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.

®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen ¢ubuklar icin kalinlik.

¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.
Y Egme kalitesi.
¢ Bir profilin kesiti birden fazla sayida belirtilmis mekanik dzellik gruplarina giriyorsa, belirtilmis en kiigiik
deger butln profil kesitleri igin gecerli kabul edilmelidir.
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Cizelge 37 — Alasim EN AW-6360 [AlISiMgMn]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D? sP Enaz En Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T4° <150 <150 110 - 50 - 16 14 40
T5 <150 <150 150 - 110 - 8 6 50
T6° <150 <150 185 - 140 - 8 6 60
T66° <150 <150 195 - 150 - 8 6 65

Ekstrizyonla imal edilmis boru

Et kalinhg Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T4° <15 110 - 50 - 16 14 40
T5 <15 150 - 120 - 8 6 50
T6* <15 185 - 140 - 8 6 60
T66° <15 195 - 150 - 8 6 65

Ekstriizyonla imal edilmis profil°

Et kalinhg: Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm Enaz En Enaz En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T4° <25 110 - 50 - 16 14 40
T5 <25 150 - 110 - 8 6 50
T6° <25 185 - 140 - 8 6 60
T66° <25 195 - 150 - 8 6 65

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.

®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen ¢ubuklar igin kalinlik.

¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.

 Bir profilin kesiti birden fazla sayida belirtiimis mekanik 6zellik gruplarina giriyorsa, belirtiimis en kiguk
deger butin profil kesitleri icin gecerli kabul edilmelidir.
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Cizelge 38 — Alasim EN AW-6061 [AIMg1SiCu]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
0, H111 <200 <200 - 150 - 110 16 14 30
T4° <200 <200 180 - 110 - 15 13 65
T6° <200 <200 260 - 240 - 8 6 95
Ekstrizyonla imal edilmis boru
Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok ¢cok | Enaz | Enaz
0, H111 <25 - 150 - 110 16 14 30
T4° <25 180 - 110 - 15 13 65
T6" <5 260 - 240 i 8 6 95
5<t=<25 260 - 240 10 8 95
Ekstriizyonla imal edilmis profil®
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T4° <25 180 - 110 - 15 13 65
T6e <5 260 - 240 - 9 7 95
5<t<25 260 - 240 - 10 8 95

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.

®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen gubuklar igin kalinlik.

¢ Ozellikler, basing altinda sodutularak elde edilebilir.

¢ Bir profilin kesiti birden fazla sayida belirtiimis mekanik 6zellik gruplarina giriyorsa, belirtiimis en kiguk

deger butin profil kesitleri igin gecerli kabul edilmelidir.
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Cizelge 39 — Alasim EN AW-6261 [AIMg1SiCuMn]

Ekstriizyonla

imal edilmis tellik gubuk/cubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP En az En Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
0, H111 <100 <100 - 170 - 120 14 12 -
T4° <100 <100 180 - 100 - 14 12 -
T6" <20 <20 290 - 245 - 8 7 100
20<D<100 | 20<S<100 290 - 245 - 8 - 100
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok Enaz | Enaz
0, H111 <10 - 170 - 120 14 12 -
T4° <10 180 - 100 - 14 12 -
5 <5 270 - 230 - 8 7 -
5<t<10 260 - 220 - 9 8 -
T6" <5 290 - 245 - 8 7 100
5<t<10 290 - 245 - 9 8 100
Ekstriizyonla imal edilmis profil®
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
empe mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
ok cok
0, H111 Tdmi - 170 - 120 14 12 -
T4° <25 180 - 100 - 14 12 -
) <5 270 - 230 - 8 7 -
Agti prof 5<t<25 260 | - | 220 | - 9 8 :
> 25 250 - 210 - 9 - -
Acik profil <5 290 - 245 - 8 7 100
T6° 5<t<25 280 - 235 - 8 7 100
ici bos profil <5 270 - 230 - 8 7 -
T5 5<t<10 260 - 220 - 9 8 -
ici bos profil <5 290 - 245 - 8 7 100
T6° 5<t<10 270 - 230 - 9 8 100

4D : Yuvarlak cubuk igin ¢ap.
®S: Kare ve altigen cubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen ¢ubuklar icin kalinlik.
¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.
4 Bir profilin kesiti birden fazla sayida belirtiimis mekanik 6zellik gruplarina giriyorsa, belirtiimis en kuguk
deger butln profil kesitleri igin gecerli kabul edilmelidir.

36




ICS 77.150.10 TURK STANDARDI

TS EN 755-2/Mart 2010

Cizelge 40 — Alasim EN AW-6262 [AIMg1SiPb]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6° <200 <200 260 - 240 - 10 8 75
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6* <25 260 - 240 - 10 8 75
Ekstrizyonla imal edilmis profil
Et kalinhg Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T6* <25 260 - 240 - 10 8 75
4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.
b S : Kare ve altigen gubuklar igin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdortgen gubuklar igin kalinlik.
¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.
Cizelge 41 — Alasim EN AW-6262A [AIMg1SiSn]
Ekstrizyonla imal edilmis tellik cubuk/cubuk
Boyutlar Rm Rpo,2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D? s’ En az En Enaz | En deger
cok ¢ok | Enaz | Enaz
T6* <220 <155 260 - 240 - 10 8 -
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Belirtiimemis
Ekstrizyonla imal edilmis profil
Et kalinhg Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
T t MPa MPa % % Tipik
emper mm En az En Enaz En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T6° <25 260 - 240 - 10 8 -

4D : Yuvarlak cubuk igin ¢cap.

®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen ¢ubuklar icin kalinlik.

¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.
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Cizelge 42 — Alasim EN AW-6063 [AIMgO0,7Si]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D? sP Enaz En Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
0O, H111 <200 <200 - 130 - - 18 16 25
T4 <150 <150 130 - 65 - 14 12 50
150 <D =200 | 150 <S <200 120 - 65 - 12 - 50
T5 <200 <200 175 - 130 - 8 6 65
T6" <150 <150 215 - 170 - 10 8 75
150 <D <200 | 150 <S <200 195 - 160 - 10 - 75
T66° <200 <200 245 - 200 - 10 8 80

Ekstrizyonla imal edilmis boru

Et kalinhg Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
0, H111 <25 - 130 - - 18 16 25
T4 <10 130 - 65 - 14 12 50
10<t<25 120 - 65 - 12 10 50
T5 <25 175 - 130 - 8 6 65
T6° <25 215 - 170 - 10 8 75
T66° <25 245 - 200 - 10 8 80

Ekstriizyonla imal edilmis profil®

Et kalinhg Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm Enaz En Enaz En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T4° <25 130 - 65 - 14 12 50
T5 <3 175 - 130 - 8 6 65
3<t=<25 160 - 110 - 7 5 65
T6" <10 215 - 170 - 8 6 75
10<t<25 195 - 160 - 8 6 75
T64™ <15 180 - 120 - 12 10 65
T66° <10 245 - 200 - 8 6 80
10<t<25 225 - 180 - 8 6 80

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.

®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel yiizler arasindaki mesafe, dikdértgen ¢ubuklar igin kalinlik.

¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.

¢Egme kalitesi.

¢ Bir profilin kesiti birden fazla sayida belirtiimis mekanik 6zellik gruplarina giriyorsa, belirtiimis en kiiglk
deger butin profil kesitleri icin gecerli kabul edilmelidir.
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Cizelge 43 — Alasim EN AW-6063A [AIMg0,7Si(A)]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
0, H111 <200 <200 - 150 - - 16 14 28
T4 <150 <150 150 - 90 - 12 10 50
150<D=<200 | 150<8S=<200 | 140 - 90 - 10 - 50
T5 <200 <200 200 - 160 - 7 5 75
T6" <150 <150 230 - 190 - 7 5 80
150 <D <200 | 150<8<200 | 220 - 160 - 7 - 80
Ekstrizyonla imal edilmis boru
Et kalinhg Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok ¢cok | Enaz | Enaz
O, H111 <25 - 150 - - 16 14 28
T4° <10 150 - 90 - 12 10 50
10<t<25 140 - 90 - 10 8 50
T5 <25 200 - 160 - 7 5 75
T6° <25 230 - 190 - 7 5 80

Ekstriizyonla imal edilmis profil®

Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
empe mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T4° <25 150 - 90 - 12 10 50
5 <10 200 - 160 - 7 5 75
10<t<25 190 - 150 - 6 4 75
T6 <10 230 - 190 - 7 5 80
10<t<25 220 - 180 - 5 4 80

4D : Yuvarlak gubuk igin gap.

®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen ¢ubuklar igin kalinlik.

¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.

4 Bir profilin kesiti birden fazla sayida belirtiimis mekanik 6zellik gruplarina giriyorsa, belirtiimis en kuguk
deger butin profil kesitleri icin gecerli kabul edilmelidir.
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Cizelge 44 — Alasim EN AW-6463 [AIMgO0,7Si(B)]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D? sP Enaz En Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T4° <150 <150 125 - 75 - 14 12 46
T5 <150 <150 150 - 110 - 8 6 60
T6° <150 <150 195 - 160 - 10 8 74

Ekstrizyonla imal edilmis boru

Et kalinhg: Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok ¢cok | Enaz | Enaz
T6* <25 195 - 160 - 10 8 74

Ekstriizyonla imal edilmis profil®

Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T4° <50 125 - 75 - 14 12 46
T5 <50 150 - 110 - 8 6 60
T6° <50 195 - 160 - 10 8 74

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.

®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel ylizler arasindaki mesafe, dikdértgen ¢ubuklar igin kalinlik.

¢ Ozellikler, basing altinda sodutularak elde edilebilir.

4 Bir profilin kesiti birden fazla sayida belirtiimis mekanik 6zellik gruplarina giriyorsa, belirtiimis en kiguk
deger butin profil kesitleri icin gecerli kabul edilmelidir.
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Cizelge 45 — Alasim EN AW-6065 [AIMg1Bil1Si]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6° <220 <155 260 - 240 - 10 8 74
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Belirtiimemis
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T6° <25 260 - 240 - 10 8 -
4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.
b S : Kare ve altigen cubuklar i¢in paralel yizler arasindaki mesafe, dikdortgen gubuklar igin kalinlik
¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.
Cizelge 46 — Alasim EN AW-6081 [AlSi0,9MgMn]
Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk
Boyutlar Rm Rpo,2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D? SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6° <250 <250 275 - 240 - 8 6 95
Ekstrizyonla imal edilmis boru
Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok ¢ok | Enaz | Enaz
T6° <25 275 - 240 - 8 6 95
Ekstriizyonla imal edilmis profil°
Et kalinhg Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
Agk profl <25 275 | - 240 | - 8 6 95
I b‘}%?mf" <15 275 - 240 | - 8 6 95

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.

®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen ¢ubuklar igin kalinlik.

¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.
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Cizelge 47 — Alasim EN AW-6082 [AlSi1MgMn]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
0, H111 <200 <200 - 160 - 110 14 12 35
T4° <200 <200 205 - 110 - 14 12 70
<20 <20 295 - 250 - 8 6 95
T6" 20<D=<150 | 20<S=<150 310 - 260 - 8 - 95
150<D <200 | 150<S<200 | 280 - 240 - 6 - 95
200<D <250 | 200<S=<250 | 270 - 200 - 6 - 95
Ekstrizyonla imal edilmis boru
Et kalinhg Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok ¢cok | Enaz | Enaz
O, H111 <25 - 160 - 110 14 12 35
T4° <25 205 - 110 - 14 12 70
T6" <5 290 - 250 - 8 6 95
5<t<25 310 - 260 - 10 8 95
Ekstriizyonla imal edilmis profil®
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
empe mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
O, H111 Tamu - 160 - 110 14 12 35
T4° <25 205 - 110 - 14 12 70
Agti profl <5 270 | - 230 | - 8 6 90
Acik profil <5 290 - 250 - 8 6 95
T6° 5<t<25 310 - 260 - 10 8 95
161 bos profi <5 270 | - 230 | - 8 6 90
ici bos profil <5 290 - 250 - 8 6 95
T6° 5<t<25 310 - 260 - 10 8 95

4D : Yuvarlak cubuk igin ¢ap.

®S: Kare ve altigen cubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen ¢cubuklar icin kalinlik.

¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.

4 Bir profilin kesiti birden fazla sayida belirtiimis mekanik 6zellik gruplarina giriyorsa, belirtiimis en kiguk
deger butln profil kesitleri igin gecerli kabul edilmelidir.
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Cizelge 48 — Alasim EN AW-6182 [AlSi1MgZr]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D? sP Enaz En Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T4° <220 <155 205 - 110 - 12 10 -
9<D<100 9<S<100 360 - 330 - 9 7 -
T6 100<D=<150 [ 100<S <150 330 - 300 - 8 6 -
150 <D <220 [ 150 <S <220 280 - 240 - 6 4 -

Ekstriizyonla imal edilmis boru
Belirtiimemis

Ekstriizyonla imal edilmis profil
Belirtiimemis

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.

®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen cubuklar igin kalinlik.

¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.

4 Bir profilin kesiti birden fazla sayida belirtiimis mekanik 6zellik gruplarina giriyorsa, belirtiimis en kiguk
deger butin profil kesitleri icin gegerli kabul edilmelidir.

Cizelge 49 — Alasim EN AW-7003 [AlZn6Mg0,8Zr]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D? SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T5 Tdmi Tdmi 310 - 260 - 10 8 -
T6" <50 <50 350 - 290 - 10 8 110
50<D=<150 | 50<S=<150 340 - 280 - 10 8 110
Ekstrizyonla imal edilmis boru
Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok ¢ok | Enaz | Enaz
T5 Tdmi 310 - 260 - 10 8 -
T6 <10 350 - 290 - 10 8 110
10<t=<25 340 - 280 - 10 8 110
Ekstriizyonla imal edilmis profil°
Et kalinhig Rm Rpo2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T5 Tdmi 310 - 260 - 10 8 -
T6" <10 350 - 290 - 10 8 110
10<t<25 340 - 280 - 10 8 110

4D : Yuvarlak cubuk igin ¢cap.

®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen cubuklar icin kalinlik.

¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.

¢ Bir profilin kesiti birden fazla sayida belirtiimis mekanik 6zellik gruplarina giriyorsa, belirtiimis en kiguk
deger butin profil kesitleri igin gecgerli kabul edilmelidir.
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Cizelge 50 — Alasim EN AW-7005 [AlZn4,5Mg1,5Mn]

Ekstriizyonla

imal edilmis tellik gubuk/cubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6" <50 <50 350 - 290 - 10 8 110
50<D<200 | 50<S=<200 340 - 270 - 10 - 110
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6° <15 350 - 290 - 10 8 110
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T6* <40 350 - 290 - 10 8 110
4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.
b S : Kare ve altigen gubuklar igin paralel ylzler arasindaki mesafe, dikdortgen gubuklar igin kalinlik.
¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.
Cizelge 51 — Alasim EN AW-7108 [AlZn5Mg1Zr]
Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gcubuk
Boyutlar Rm Rpo,2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D? sP En az En Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6° <100 <100 310 - 260 - 10 8 90
Ekstrizyonla imal edilmis boru
Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok ¢ok | Enaz | Enaz
T6* <20 310 - 260 - 10 8 90
Ekstrizyonla imal edilmis profil
Et kalinhg Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
T t MPa MPa % % Tipik
emper mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T6° <30 310 - 260 - 10 8 90

4D : Yuvarlak cubuk igin ¢cap.

®S: Kare ve altigen cubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen ¢ubuklar icin kalinlik.

¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.
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Cizelge 52 — Alasim EN AW-7108A [AlZn5Mg1Zr(A)]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6° <200 <200 310 - 260 12 10 90
T66° <50 <50 350 - 290 - 10 8 105
50<D<200 | 50<S=200 340 - 275 - 10 - 105
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6* <20 310 - 260 - 12 10 90
T66° <20 350 - 290 - 10 8 105
Ekstrizyonla imal edilmis profil
Et kalinhg Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm Enaz En Enaz En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T6° <40 310 - 260 - 12 10 90
T66° <40 350 - 290 - 10 8 105

4D : Yuvarlak gcubuk igin ¢ap.

®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen gubuklar igin kalinlik.

¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.
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Cizelge 53 — Alasim EN AW-7020 [AlZn4,5Mg1]

Ekstriizyonla

imal edilmis tellik gubuk/cubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6" <50 <50 350 - 290 - 10 8 110
50<D<200 | 50<S=200 340 - 275 - 10 - 110
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6° <15 350 - 290 - 10 8 110
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T6* <40 350 - 290 - 10 8 110
4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.
b S : Kare ve altigen gubuklar igin paralel ylzler arasindaki mesafe, dikdortgen gubuklar igin kalinlik.
¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.
Cizelge 54 — Alasim EN AW-7021 [AlZn5,5Mg1,5]
Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/cubuk
Boyutlar Rm Rpo,2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D? sP En az En Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6° <40 <40 410 - 350 - 10 8 120
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinhg Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok ¢ok | Enaz | Enaz
T6* <10 410 - 350 - 10 8 120
Ekstrizyonla imal edilmis profil
Et kalinhg Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
T t MPa MPa % % Tipik
emper mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T6° <20 410 - 350 - 10 8 120

4D : Yuvarlak cubuk igin ¢cap.

®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen ¢ubuklar icin kalinlik.

¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.
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Cizelge 55 — Alasim EN AW-7022 [AlZn5Mg3Cu]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6, T6510, <80 <80 490 - 420 - 7 5 133
T6511° 80<D=<200 | 80<S=200 470 - 400 - 7 -
Ekstriizyonla imal edilmis boru
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6, T6510,
T6511° <30 490 - 420 - 7 5 133
Ekstriizyonla imal edilmis profil
Et kalinligi Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T6, T6510,
T6511¢ <30 490 - 420 - 7 5 133
4D : Yuvarlak cubuk igin ¢ap.
b S : Kare ve altigen gubuklar igin paralel ylzler arasindaki mesafe, dikdortgen gubuklar igin kalinlik.
¢ Ozellikler, basing altinda sogutularak elde edilebilir.
Cizelge 56 — Alasim EN AW-7049A [AlZn8MgCu]
Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk
Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
P D? s’ En az En Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
<100 <100 610 - 530 - 5 4 170
T6,T6510, | 100<D <125 | 100<S <125 | 560 - 500 - 5 - 170
T6511 125<D=<150 | 125<S=<150 | 520 - 430 - 5 - 170
150<D=<180 | 150<S <180 | 450 - 400 - 3 - 170
Ekstrizyonla imal edilmis boru
Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En deger
cok cok | Enaz | Enaz
T6, T6510,
T6511 <30 610 - 530 - 5 4 170
Ekstrizyonla imal edilmis profil
Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
P mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T6, T6510,
T6511 <30 610 - 530 - 5 4 170

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.

®S: Kare ve altigen gubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen ¢ubuklar igin kalinlik.
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Cizelge 57— Alasim EN AW-7075 [AlZn5,5MgCu]

Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/gubuk

Boyutlar Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper mm MPa MPa % % Tipik
D*® SP Enaz | En | Enaz | En deger
cok cok | Enaz | Enaz
0, H111 <200 <200 - 275 - 165 10 8 60
<25 <25 540 - 480 - 7 5 150
T6,T6510, | 256<D<100 | 25<S <100 560 - 500 - 7 - 150
T6511 100<D<150 | 100<S<150 | 530 - 470 - 6 - 150
150<D=<200 | 150<S=<200 | 470 - 400 - 5 - 150
T73 <25 <25 485 - 420 - 7 5 135
T735i0 25<D=<75 25<8<75 475 - 405 - 7 - 135
T7351lé 75<D=<100 | 75<S<100 470 - 390 - 6 - 135
100<D=<150 | 100<S <150 | 440 - 360 - 6 - 135
Ekstrizyonla imal edilmis boru
Et kalinhg Rm Rpo.2 A Asomm | HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
mm En az En En az En deger
cok ¢cok | Enaz | Enaz
0, H111 <10 - 275 - 165 10 - 60
<5 540 - 485 - 8 6 150
T6+g5615110’ 5<t=<10 560 - 505 - 7 5 150
10<t<50 560 - 495 - 6 4 150
T73, <5 470 - 400 - 7 5 135
T73510, 5<t<25 485 - 420 - 8 6 135
T73511° 25<t<50 475 - 405 - 8 - 135
Ekstriizyonla imal edilmis profil®
Et kalinlig Rm Rpo.2 A Asomm HBW
Temper t MPa MPa % % Tipik
mm En az En En az En Enaz | Enaz | deger
cok cok
T6, T6510, <25 530 - 460 - 6 4 150
T6511 25<t<60 540 - 470 - 6 - 150
T73,
T73510, <25 485 - 420 - 7 5 135
T73511°

4D : Yuvarlak gubuk igin ¢ap.
®S : Kare ve altigen gubuklar icin paralel yizler arasindaki mesafe, dikdértgen gubuklar igin kalinlik.
¢ Kalinigi 20 mm ve daha fazla olan malzemelerde geriimeli korozyon catlagr dayanimi icin EN 755-1'e

bakilmalidir.

4 Bir profilin kesiti birden fazla sayida belirtiimis mekanik 6zellik gruplarina giriyorsa, belirtiimis en kiguk
deger butin profil kesitleri icin gecerli kabul edilmelidir.
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Ek A
(Bilgi icindir)

Cizelge 1 — Cizelge 57’de kullanilan temperlerin listesi (EN 515’ten)

Temper Tarifi

F imal edildigi gibi (hicbir mekanik ézellik siniri belirtiimemistir).

0] Sicak sekillendirme islemlerinden sonra gerekli tavlanma Ozelliklerine ulasan tavlianmis
mamuller O temper olarak gdsterilir.

H111 Germe veya dogrultma gibi daha sonraki islemler sirasinda tavlanmis ve hafifge gerinme
sertlesmesine (H11’den az) ugramis.

H112 Yuksek sicaklikta calismaktan veya az miktarda germe ve dogrultma gibi soguk
sekillendirme islemlerinden (mekanik o6zellik sinirlari  belirtilmistir) hafifge gerinme
sertlesmesine ugramis.

T3 Kati ¢ozelti 1sil islemi goérmUs, soguk sekillendirme serlesmesine ugramis ve tabii
yaslandiriimis.

T3510 Kati ¢ozelti 1sil islemi gormis, kontrolli miktarda germeyle gerilme giderme uygulanmis
(kalici deformasyon % 1 - % 3) ve tabii yaslandiriimis. Mamule, germeden sonra daha fazla
dogrultma uygulanmaz.

T3511 Standart toleranslara uymasi igin germe isleminden sonra hafif dogrultmaya izin verilmesi
disinda T3510’la ayn..

T4 Kati ¢ozelti i1sil islemi gérmUs ve tabii yaslandiriimis.

T4510 Kati ¢ozelti 1sil islemi gormis, kontrolli miktarda germeyle gerilme giderme uygulanmis
(kalici deformasyon % 1 - % 3) ve tabii yaslandirilmis. Mamule, germeden sonra daha fazla
dogrultma uygulanmaz.

T4511 Standart toleranslara uymasi igin germe isleminden sonra hafif dogrultmaya izin verilmesi
disinda T4510’la ayn..

T5 Yuksek sicakliktaki bir sekillendirme isleminden sodutulmus, sonra suni yaslandiriimis.

T6 Kati ¢ézelti isil islemi gérmus ve suni yaslandiriimis.

T64 Kati ¢ozelti i1sil islemi gérmus ve sonra da sekillendirilebilme 6zelligini iyilestirmek igin eksik
yaslandirma sartlarinda (T6 ile T61 arasinda) suni yaslandiriimis.

T6510 Kati ¢ozelti 1sil islemi gérmuis, kontrolli miktarda germeyle gerilme giderme uygulanmig
(kalici deformasyon % 1 - % 3) ve suni yaslandirilmis. Mamule, germeden sonra daha fazla
dogrultma uygulanmaz.

T6511 Standart toleranslara uymasi igin germe isleminden sonra hafif dogrultmaya izin verilmesi
diginda T6510’la ayn1.

T66 Kati ¢ozelti 1si1l igslemi gdrmis ve suni yaslandiriimis — Mekanik 6zellik seviyesine 6zel
proses kontroliyle ulasilan T6’dan daha yliksek (6000 serisi alagimlar).

T7 Kati ¢dzelti i1sil islemi gdrmus ve suni agiri yaglandiriimis.

T73 Kati ¢ozelti 1sil islemi gérmis ve gerilmeli korozyon dayanimini azami degere ulastirmak
icin suni agin yaglandiriimis.

T73510 Kati ¢ozelti 1sil islemi gérmuls, kontrolli miktarda germeyle gerilme giderme uygulanmis
(kalici deformasyon % 1 - % 3) ve gerilmeli korozyon dayanimini azami dedere ulastirmak
icin suni agin yaslandiriimis. Mamule, germeden sonra daha fazla dogrultma uygulanmaz.

T73511 Standart toleranslara uymasi igin germe isleminden sonra hafif dogrultmaya izin verilmesi
disinda T73510’la ayni.

T8 Kati ¢bzelti isil islemi gdbrmus, soguk sekillendirilmis ve suni yaslandiriimis.

T8510 Kati ¢ozelti 1sil islemi gérmis, kontrolli miktarda germeyle gerilme giderme uygulanmig
(kalici deformasyon % 1 - % 3) ve suni yaslandirilmis. Mamule, germeden sonra daha fazla
dogrultma uygulanmaz.

T8511 Standart toleranslara uymasi igin germe isleminden sonra hafif dogrultmaya izin verilmesi

disinda T8510’la ayn..
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Kaynaklar
[1] EN 515, Aluminium and aluminium alloys — Wrought products — Temper designations

[2] EN 573-3, Aluminium and aluminium alloys — Chemical composition and form of wrought products —
Part 3 : Chemical composition
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